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DYNACOAT FADE OUT ADDITIVE
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Termen spot repair och blending inkludera alla reparationer av skadade omraden som
resulterar i en osynlig reparation eller smalter in i fortfarande intakt befintliga OEM finish. Som
ett resultat, ar billackeraren inte tvingad att spruta kompletta paneler i fall av mindre skador.
Metod och teknik som beskrivs nedan ar lamplig for flackar och utsprutning med alla Dynacoat
2k topcoats and 2k Clear Coats.

Forberedelse Slip polermedel/ P3000
P400/P500 ScotchBrite
Blending :
> :
> :
> i
Klarlack/Topplack i
Klarlack + Fade Out Additive »'
100:100 Fade Out Additive (RTS)

Forberedelse av utsprutnings omrade

Grundligt polera utsprutnings ytan med ett slip polermedel, helst I combination

z med en polermaskin.
e
o'

Valfritt: blandningsomradet kan behandlas med mycket fint slippapper som
P3000 eller jamforbart

Ta bort eventuella fororeningar pa ytan med lampligt rengéringsmedel fére
topplack / klarlack applicering.

Se till att den ar ordentligt rengjorda och torka torrt med hogpresterande yt
rengoringsdukar.

Bearbetning av utsprutningen

i Applicera topplacken/klarlacken enligt TDS rekommendationen
(-

Forlang det 2" skiktet bortom det 1% skiktet

2T2 2 Respektera avluftnings tiden enligt TDS vid 20°C
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100 2k Topcoat/Clearcoat
|:| 100 Fade Out Addtive

:|:| Extra fortunnade material skapar en lagre sprutviskositet.
Tillampa foljande blandnings steg med hjalp av minskat spruttryck.

Applicera ett fullt floadande skikt ver utsprutningsomradet, nagot in i det

E’ﬁ olerade omradet.
—r p
Valfritt: spruta ut in i omradet som behandlats med P3000
RTM Cirka 15-30 sekunder vid 20°C
|:| Fade Out Addtive (RTS)

Applicera 1-3 tunna skikt pa utsprutningsomradet, som stracker sig fram till det
i polerade omradet.
x

Avluft ca 15-30 sekunder mellan skikten.
Torkning

Torkning av topplacken / klarlacken enligt produkt TDS rekommendationerna.
g Lat féremalet svalna ned till omgivningstemperatur fore polering.

Ytterligare torkning med IR-tork kommer att sékra optimal genom hardning i
utsprutningsomradet.
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Polering av utsprutningsomradet a

Polera utsprutningsomradet for hand eller med maskin med ett fint poler
slipmedel.

g@ Anvand grovre polermedel i fall mer arbetskraft behdvs.

N

Polering med maskin, anvand en mjuk poler trissa vid Iag rotationshastighet,
anvand en hard trissa i fall mer arbetskraft behovs.

LAMPLIGA Fade Out Addtive kan anvandas i alla Dynacoat 2K klarlacker.
PRODUKTER

Akzo Nobel Car Refinishes AB
Adress: Box 224, 135 27 Tyreso
Tel: +46 (0)8 503 04 100

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING MED LAMPLIG HSE UTRUSTNING

Viktig information: Informationen i detta datablad &r inte tankt att vara fullstandig och ar baserad pa var nuvarande kunskap samt gallande lagar; varje person som
anvander denna produkt for annat &ndamal an det som uttryckligen rekommenderas i det tekniska databladet utan att forst ha erhallit skriftlig bekréaftelse fran oss
om lampligheten att anvanda produkten for andamalet i friga gor detta pa egen risk. Det ar alltid anvandarens ansvar att vidta nodvandiga atgarder for att uppfylla
de krav som stélls i lokala lagar och bestammelser. Las alltid databladet vad angar materialsékerhet och det tekniska databladet vad angar produkten om sadana
finns. Alla rdd som vi ger eller annat uttalande fran oss om produkten (angivna i detta datablad eller pd annat satt) ar enligt var uppfattning riktiga men vi har ingen
kontroll ver kvaliteten pa underlaget eller de manga faktorer som kan paverka anvandningen och appliceringen av produkten. Om vi inte sérskilt och skriftligen
kommit Gverens om annat patar vi oss inget som helst ansvar for produktens prestanda eller for forlust eller skada som kan uppsta vid anvandningen av produkten.
For de produkter som vi levererar och for de tekniska radd som vi lamnar galler vara standard leveransvillkor. Ni bor efterfrdga en kopia av dessa villkor och ldsa dem
noggrant. Informationen i detta datablad kan &ndras fran tid till annan mot bakgrund av nya erfarenheter och var policy om kontinuerlig utveckling. Det ar
anvandarens ansvar att fore anvéndningen av produkten férvissa sig om att detta datablad ar det aktuella.

Produktnamn ndmnda i detta datablad ar varumarken tillhérande, eller licensierade av, Akzo Nobel.
Huvudkontor
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.dynacoatcr.com

Sida 3av 3

AkzoNobel




